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L 1 invention concerne des embouts rapportes d'aubes de 
rotor et par ticulierement un nouvel embout rapporte ameliore 
et remplagable ayant une structure particuliere pour obtenir 
un meilleur ref roidissement et une duree de vie plus longue. 
5 La presente invention est constitute par un erabout 

rapporte remplagable d'aube de rotor. L ' embout rapporte com- 
porte plusieures parois qui delimitent un compar timent . L 1 embout 
rapporte peut etre fixe a une extremite radialeraent exterieure 
de l'aube de rotor. Dans une realisation recommandee de 1 1 in- 
10 vention on divise le compar timent a l'interieur de l'embout 
rapporte en plusieurs sous-compar timents . Les sous-compar ti- 
ments recoivent un courant de fluide de ref roidissement par 
des orifices d 'entree situes dans la paroi radialement inte- 
rieure de l'embout et le fluide sort par des orifices de sortie 
15 situes dans la paroi laterale de l'embout. L' embout peut corn- 
porter un materiau abrasif fixe a sa paroi radialement exterieure. 

La description qui va suivre se refere aux figures 
annexees qui representent respectivement : 

Figure 1 # une vue partielle en perspective de l'embout 
20 rapporte et de l'aube de rotor a laquelle il est fixe ; 

Figure 2, une vue de cote en coupe de l'embout rapporte 
fixe a I'aube de rotor et montrant respectivement les compar- 
timents et les canaux de ref roidissement ; 

Figure 3, une vue en coupe de l'embout rapporte faite 
25 suivant la ligne 3-3 de la figure 2 ; 

Figure 4, une vue en coupe de l'embout rapporte faite 
suivant la ligne 4-4 de la figure 2 ; 

Figure 5, une vue en coupe d'un autre agencement de 
l'embout rapporte avec 1 1 aube de rotor ; et 
^° Figure 6, une vue en coupe d'une autre configuration 

de l'embout rapporte avec 1'aube de rotor. 

Si 1'on se refere maintenant a la figure 1 on peut voir 
un embout rapporte remplagable 10 pour une aube de rotor 12. 
L'aube de rotor 12 s'etend dans une direction radiale a partir 
35 de son point d 1 attache sur un disque de rotor. L'embout 10 
est fixe a l'extremite radialement exterieure de l'aube de 
rotor 12. L'aube de rotor 12 est de preference creuse interieu- 
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rieureraent afin qu'un fluide, tel que de l'air, puisse 
s'ecouler dans l'aube pour la refroidir. Comme on peut le voir 
sur les figures 1 et 2, I'interieur de I'aube de rotor 12 
peut comporter plusieures nervures 14 alignees radialement 
5 qui delimitent plusieurs canaux de ref roidissement 16 dans 
I'aube de rotor. Au moins, quelques unes des nervures 14 se 
prolongent jusqu'a proximite de 1'extremite radialement exte- 
rieure de I'aube de rotor 12. Bien entendu, on peut faire 
varier, comme on le souhaite, le nombre de nervures 14 et leur 
10 agencement dans l'aube de rotor 12 et ceux representes figures 

1 et 2 ne sont qu'un exemple . Si l'on se ref ere aux figures 

2 et 3/ l'embout 10 comporte plusieures parois qui delimitent 
entre elles un compartiment. Le compartiment est clos, de 
preference, c'est-a-dire qu'il est entoure de tous cotes par 

15 des parois. On peut fabriquer de n'iraporte quelle maniere 

appropriee l'embout 10. On peut, par exemple, couler ou usiner 
separement les differentes parties et puis les assembler pour 
former l'embout. L'embout 10 se compose, de preference, d'une 
paroi radialement interieure 18, d'une paroi radialement 

20 exterieure 20 et de deux parois lateraies courbes 22 et 24 
qui sont assemblies au bord d'attaque 27 et au bord de fuite 
29, respectivement . On doit comprendre que le mot "assemblies" 
peut signifier tout moyen de raccordement des deux parois 
lateraies distinctes 22 et 24, et aussi que les parois 

25 lateraies 22 et 24 peuvent etre par tie integrante l'une de 
1' autre au bord d'attaque 27 et au bord de fuite 29. Quand 
l'embout 10 a une forme aerodynamique, comme sur la figure 
3, la paroi laterale 22 constitue une paroi laterale de 
refoulement et la paroi laterale 24 constitue une paroi 

30 laterale d 1 aspiration. 

Comme on peut mieux le voir sur la figure 1 , on divise 
de preference le compartiment delimite par les parois de 
l'embout 10 en plusieurs sous-compart iments 26 par plusieurs 
nervures 28. Les nervures 28 de l'embout rapporte s'etendent 

35 radialement et entre les parois 22 et 24. Pour des raisons 
rapidement expliquees on raccorde les nervures 28 d'embout 
aux parois radialement interieure 18 et radialement exterieure 
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20 de meme qu 1 aux parois laterales 22 et 24 pour empecher 
le passage du fluide entre les sous-compar timents 26. II est 
aussi preferable que les nervures 28 de l'embout soient 
disposees a l'interieur de l'embout rapporte de telle facon 
5 qu'elles soient alignees radialement avec les nervures 14 de 
l'aube qui se prolongent jusqu'a proximite de I'extremite 
radialement exterieure de l'aube de rotor 12. 

La paroi radialement interieure 18 de l'embout 10 com- 
porte plusieurs orifices d'entree 30 pour realiser un passage 

10 pour le fluide entre le compartiment de l'embout et 1' inter ieur 
de l'aube de rotor 12. Quand on divise l'embout 10 en sous- 
compar timents 26 et que l'aube de rotor 12 comporte des canaux 
de ref roidissement 16, les orifices d'entree 30 sont disposes 
dans la paroi radialement interieure 1 8 de telle facon qu'au 

15 moins un des orifices d'entree 30 realise un passage pour le 
fluide dans chaque sous-compar timent a partir du canal de 
ref roidissement 16 dispose radialement vers l'interieur du 
sous-compar timent . 

Comme on peut le voir sur la figure 3, au moins une des 

20 parois laterales 22 ou 24 de l'embout 10 comporte plusieurs 
orifices de sortie 32 pour realiser un passage pour le fluide 
entre le compartiment dans l'embout et l'exterieur de l'embout. 
Quand l'embout 10 comporte des sous-compartiments 26, les 
orifices de sortie 32 sont disposes de telle facon qu'au 

25 moins un des orifices de sortie 32 realise un passage pour 
le fluide entre chaque sous-compar timent 26 et l'exterieur 
de l'embout. L'agencement deer it ci-dessus des orifices d'entree 
et de sortie 30 et 32 facilite le ref roidissement de l'embout 
10. Une partie du fluide, tel que de l'air, qui circule dans 

30 les canaux de ref roidissement 16 a l'interieur de l'aube de 
rotor 12 pour la refroidir, s'ecoule aussi par les orifices 
d'entree 30 dans les sous-compartiments 26 de l'embout 10. 
Ce fluide percute la surface interieure de la paroi radiale- 
ment exterieure 20 et circule dans le sous-compar timent , 

35 s'ecoulant le long des parois laterales 22 et 24 et revenant 
sur la paroi radialement interieure 18. Le fluide sort ensuite 
du sous-compar timent par les orifices de sortie 32 vers 



2502245? 



4 

l'exterieur de I'embout. L'embout 10 echange de la chaleur 
avec le fluide qui y circule interieureraent et en sort et qui 
ainsi refroidit l'embout. La structure de ref roidissement 
de I'embout 10 permet au courant inter ieur du fluide de refroi- 
5 dissement de se deplacer plus pres de la partie radialeraent 
exterieure de l'embout si on le compare aux embouts anterieurs 
classiques. Ces embouts anterieurs se composent souvent de 
bords d'aube s'etendant radialement, de nervures ou ailettes 
qui sont separes du courant interieur de fluide de refroidis- 

10 sement. La structure de ref roidissement de I'embout 10 permet 
un ref roidissement plus important et plus uniforme et des 
temperatures d'embout plus basses, par consequent un allongement 
de la duree de vie de I'embout. De plus, la disposition decrite 
ci-dessus des orifices d' entree dans la paroi radialement 

15 interieure 18 est aussi un facteur de securite. S'il se pro- 
duisait un frottement intense entre l'extremite de l f aube 
et la virole entourant le rotor, ayant pour effet de dechirer 
la paroi radialement exterieure 20, la paroi radialement 
interieure 18 resterait intacte et erapecherait ainsi une perte 

20 excessive d'air de ref roidissement , perte qui aurait pour 
resultat le brulage ou la fusion de l'aube de rotor. 

Comme indique auparavant, on dispose les nervures 28 
de I'embout de fagon a empecher le passage du fluide entre 
les sous-compart iments 26 et a les aligner radialement avec 

25 les nervures 14 de l'aube. Une telle disposition favor ise 
un meilleur ref roidissement de I'embout. Le fluide circulant 
dans les differents canaux de ref roidissement 1 6 de l'aube 
de rotor 12 peut etre a des pressions differentes. Si ces 
fluides a des pressions differentes venaient a se melanger 

30 dans un compart iment de I'embout 10, un refoulement de fluide 
dans les orifices d 'entree 30 pourrait se produire, des canaux 
de ref roidissement 16 a pression plus elevee vers ceux a plus 
faible pression nuisant ainsi au ref roidissement de I'embout. 
De plus, un seul compartiment dans I'embout pourrait avoir 

35 pour resultat une deterioration du refroidissement par percus- 
sion de la paroi radialement exterieure 20. Le courant trans- 
versal du fluide de percussion utilise, en plus du refoulement 
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de fluide mentionne ci-dessus, pourrait devier les jets de 
fluide s'ecoulant par les orifices d' entree 30, obligeant le 
fluide a percuter la paroi radialement exterieure 20 de biais 
plutot que perpendiculairement, 1 1 impact perpendiculaire 
5 etant le plus efficace pour le ref roidisseraent . L'agencement 
represents figure 2 permet de regler le fluide de refroidisse- 
ment dans les sous-compar timents et ainsi evite les problemes 
decrits ci-dessus et ainsi assure un reglage plus efficace 
des temperatures de l'embout. 
10 Dans l'agencement represents figures 3 et 4, les orifices 

de sortie 32 sont disposes dans la paroi laterale 22 qui cons- 
titue la paroi laterale de refoulement. Cet agencement favor ise 
un meilleur ref roidissement de l'embout. On decharge le fluide 
de ref roidissement par les orifices de sortie 32 dans la paroi 
15 laterale de refoulement ce qui permet d' avoir des pertes 
parasites plus faibles lors du fonctionnement de la turbine 
que si on dechargeait le fluide de ref roidissement par la 
paroi laterale 24 qui constitue la paroi laterale d • aspiration. 
De plus le dechargement du fluide de ref roidissement a travers 
20 la paroi laterale de refoulement permet a celui-ci de se melan- 
ger avec les gaz chauds qui pourraient s'echapper autour de 
l'extremite radialement exterieure de I'aube de rotor 12, un 
tel melange tendant a abaisser la temperature du milieu envi- 
ronnant de l'embout. Bien entendu, on peut faire varier le 
25 nombre et 1 • emplacement des orifices d'entree et de sortie 
30 et 32 comme on le souhaite et ceux representes sur la 
figure ne sont qu'un exemple. 

La paroi radialement exterieure 20 de l'embout 10 presente 
une surface radialement exterieure continue pleine dont 
30 l'aire est superieure aux aires terminales des minces surfaces 
radialement exterieures des bords d'aube, des nervures ou 
ailettes des embouts rapportes anterieurs . Ainsi, si un 
frottement survenait entre l'embout 1 0 et la virole entourant 
le rotor, l'aire superieure de la paroi radialement exterieure 
35 20 de l'embout de la presente invention serait moins usee 
que ne le seraient les surfaces radialement exterieures des 
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bords d'aube, des nervures ou ailettes, plus etroits des 
embouts anterieurs. Ceci est particulierement vrai en raison 
du refroidissement ameliore "de la paroi radialeraent exterieure 
20 realise par la presente invention. On peut fixer, si on 
5 le souhaite un materiau abrasif 34 sur la surface radialeraent 
exterieure de la paroi radialement exterieure 20. En cas de 
frottement, le materaiu abrasif 34 serait use plutot que la 
paroi radialement exterieure 20. Le materiau abrasif aurait 
aussi tendance a user les asperites de la virole entourant 
10 le rotor. On peut utiliser n'importe quel materiau abrasif 
comme par exemple 1'oxyde d ' aluminium. L'embout 10 est fixe 
a l'extremite radialement exterieure de l'aube de rotor 12 
d'une maniere appropriee. Par exemple, dans l'agencement 
represents sur les figures 1 a 4, l'aube de rotor 12 comporte 
15 un evidement dans son extr&nite radialement exterieure et 
l'embout 10 est dimensionne pour se loger dans 1' evidement 
afin d'etre fixe a l'aube de rotor 12. L'evidement, ainsi * 
qu'on peut le voir figure 4, est delimite par des parties 
radialement exterieures des parois 36 et 38 de l'aube de 
20 rotor 12. On peut decouper les surfaces inter ieures des parties 
radialement exterieures des parois 36 et 38 de facon a delimiter 
des saillies, comme en 40 et 42, contre lesquelles l'embout 
10 peut s'appuyer. On peut aligner les saillies avec les 
extremites radialement exterieures des nervures d'aube 14, 
25 comme on peut le voir figure 2, afin que l'embout s'appuie 
aussi contre elles. Si on le souhaite, on peut sertir les 
parties radialement exterieures des parois 36 et 38 sur les 
cotes de l'embout pour le maintenir. 

Comme on peut le voir figure 4, la par tie radialement 
30 exterieure de la paroi 36 comporte plusieurs ouvertures 44 

disposees de maniere a communiquer avec les orifices de sortie 
32 du fluide dans la paroi laterale 22 de l'embout 10. Cet 
agencement empeche le blocage des orifices de sortie 32 et 
par la favorise le passage du fluide entre les sous-compar ti- 
35 raents 26, l'exterieur de l'embout 10 et l'aube de rotor 12. 
Quand l'embout comporte un materiau abrasif 34 fixe sur la 
surface radialement exterieure de la paroi radialement exte- 
rieure 20, les dimensions de l'embout sont, de preference, 
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telles que la paroi radialement exterieure 20 soit coplanaire 
avec les extremites radialement exterieures des parois 36 et 
38 de l'aube de rotor. Le materiau abrasif 34 devient alors 
la par tie radialement la plus exterieure de 1' assemblage 
5 aube de rotor et embout. 

La figure 5 represente un autre agencement de 1' embout 
10 avec l'aube de rotor 12. Dans cet agencement , 1' embout 10 
est fixe directement aux extremites radialement exterieures 
des parois 36 et 38 de l'aube de rotor 12, plutot que place 

10 dans un logement. A part cela, l'embout 10 lui-meme est 
identique dans les deux agencements. 

L'embout 10 est remplacable. Dans les deux agencements 
decrits ci-dessus, on peut fixer et enlever l'embout 10 de 
I'extremite de l'aube de rotor 12 de n'importe quelle maniere 

15 appropriee. Par exemple, on peut braser, souder, ou souder 

par diffusion l'embout a I'extremite de l'aube de rotor. Quand 
on souhaite enlever cet embout et le remplacer par un autre, 
on peut le faire par electro-erosion, par exemple, ou dans 
le cas de 1' agencement de la figure 5 on coupe tout s implement 

20 l'embout 10 usage. 

La figure 6 represente une autre configuration de la 
presente invention. L'aube de rotor comporte une paroi termi- 
nale 50 a son extremite radialement exterieure. Des guides 
52 et 54 s'etendent de maniere generale, radialement vers 

25 l'exterieur a partir de la paroi terminale 50 et suivant un 
angle tel qu'ils forment la par tie male d'un ajustement en 
queue d 1 aronde. 

L'embout 60 comporte une paroi radialement exterieure 
62 et deux parois laterales courbes 64 et 66. Les parties radia- 

30 lement interieures des parois laterales 64 et 66 ont une forme 
telle qu'elles constituent la partie femelle d'un ajustement 
en queue d 1 aronde afin de pouvoir etre engagees dans les guides 
52 et 54 et par la maintenir l'embout 10 sur l'aube de rotor 
12. 

35 La paroi terminale 50 de l'aube de rotor 12 delimite 

avec les parois laterales 64 et 66 et la paroi radialement 
exterieure un compartiment qui ameiiore le ref roidissement 
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de l'embout 60 de la mime maniere que les configurations 
precedemment decrites. Plusieurse nervures sont, de preference, 
f ixees ou font parties integrantes des guides 52 et 54 entre 
lesquels elles s'etendent afin de delimiter plusieurs sous- 
5 compartiments 70 dans le compartimeat delimite par l'embout 
60 et l'extremite de I'aube de rotor 12. La paroi terminale 
50 comporte une serie d'orifices d' entree 72 qui realisent 
un passage pour le fluide entre 1/ inter ieur creux de I'aube 
de rotor 1 2 et les sous-corapartiments 70. Au moins un des 

10 guides 52 ou 54 et au moins une des parois laterales 64 ou 
66 comporte des orifices qui sont alignes pour delimiter des 
orifices de sortie 74 realisant un passage pour le fluide 
entre les sous-corapartiments 70 et l'exterieur de l'embout 
60. L'embout 60 peut comporter un matiriau abrasif 34 fixe 

15 sur la surface radialement exterieure de la paroi radialeraent 
exterieure 62. 

On peut fixer l'embout 60 de la maniere suivante : 
l'embout 60 est fabrique soit en deux pieces, soit en une 
seule piece coupe ensuite en deux. La ligne de separation 

20 entre les deux pieces est situee transversalement dans l'embout, 
pres de la par tie mediane de l'embout de facon a ce qu'une 
piece comporte le bord d'attaque et 1' autre piece le bord de 
fuite de l'embout. La piece de l'embout 60 qui comporte le 
bord d'attaque est alors glissee le long des guides 52 et 54 

25 a partir du bord d'attaque de I'aube de rotor 12 afin que les 
parois laterales s'engagent dans les guides 52 et 54. La piece 
de l'embout 60 qui comporte le bord de fuite est glissee de 
la meme f agon le long des guides 52 et 54 a partir du bord 
de fuite de I'aube de rotor 12. Les bords attenants des pieces 

30 de l'embout 60 sont alors assemblies de maniere appropriee 

comme par exemple par brasage, soudure ou soudure par diffusion. 
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REVENDICATIONS 

1. Embout rapporte remplagable (10) fixe a l'extremite 
radialement exterieure d'une aube de rotor (12) caracterise 
en ce qu'il comporte plusieures parois delimitant un compar- 

5 timent. 

2. Embout rapporte selon la revendication 1, caracterise 
en ce qu'il comporte une paroi radialement interieure (18), 
deux parois laterales courbes (22,24) assemblies au bord 
d'attaque (27) et au bord de fuite (29), et une paroi radiale- 

10 ment exterieure (20), les parois radialement interieure et 

exterieure (18, 20) et les parois laterales (22,24) delimitant 
entre elles le compar timent . 

3. Embout selon la revendication 2 caracterise 

en ce que 1' inter ieur de l'aube de rotor (12) est generalement 
15 creux et que la paroi radialement interieure (18) comporte 
plusieurs orifices d 'entree (30) pour realiser un passage 
pour le fluide entre l'interieur de l'aube de rotor (12) et 
le compar timent. 

4. Embout selon la revendication 3 caracterise 

20 en ce qu 1 au moins une des parois laterales (22,24) comporte 
plusieurs orifices de sortie (32) pour realiser un passage 
pour le fluide entre le compar timent et l'exterieur de l'embout 
(10). 

5. Embout selon la revendication 4, caracterise 

25 en ce qu'il comporte plusieurs nervures (28) s'etendant ra- 
dialement entre les parois laterales (22,24) pour diviser le 
compartiment en plusieurs sous-compar timents (26). 

6. Embout selon la revendication 5, caracterise 

en ce que l'aube de rotor 12 comporte a 1' inter ieur plusieurs 
30 nervures (14) radialement alignees et s'etendant jusqu'a 

proximite de l'extremite radialement exterieure pour delimiter 
une serie de canaux de ref roidissement (16) et que les nervures 
(28) de l'embout (10) sont disposees de facon telle a l'inte- 
rieur de l'embout (10) qu'elles sont radialement alignees avec 
35 les nervures d'aubes (14). 

7. Embout selon la revendication 6, caracterise 

en ce que les nervures (28) de l'embout sont raccordees aux 
parois laterales (22,24) et aux parois radialement interieure 
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exterieure ( 1 8, 20 ) de f agon a erapecher le passage du fluide 
entre les sous-corapartiments (26) . 

8. Kmbout selon la revendication 7, caracterise en ce 
que les orifices d' entree (30) sont disposes dans la paroi 
5 radialement interieure (18) de 1'embout (10) de facon a ce 
qu'au moins un des orifices d' entree (30) realise un passage 
pour le fluide dans chaque sous-compartiment a partir du canal 
de ref roidissement (16) dispose radialement vers. I 1 inter ieur 
du sous-compartiment. 

10 9. Embout selon la revendication 8, caracterise en. ce 

que les parois laterales (22,24) de 1' embout (10) constituent 
une paroi laterale de refoulement et une paroi laterale 
d' aspiration et que plusieurs orifices de sortie (32) sont 
disposes dans la paroi laterale de refoulement. 

15 10. Embout selon la revendication 4, caracterise en ce 

que la paroi radialement exterieure (20) comporte un mater iau 
abrasif (34) fixe sur sa surface radialement exterieure. 

11. Embout selon la revendication 4, caracterise en 
ce que l'aube de rotor (12) comporte un evideraent dans son 

20 extremite radialement exterieure et que 1' embout (10) est 
dimensionne pour se loger dans I'evidement afin d'etre fixe 
a l'aube de rotor (12). 

12. Embout selon la revendication 11, caracterise en 
ce que I'evidement est delimite par des parties radialement 

25 exterieures des parois (36,38) de l'aube de rotor (12), une 
partie radialement exterieure de l'une de ces parois (36,38) 
comportant plusieures ouvertures (44) et les orifices de 
sortie (32) des parois laterales (22,24) etant disposes de 
facon a realiser un passage pour le fluide avec les ouvertures 

30 (44). 

13. Embout selon la revendication 11, caracterise en 
ce qu'il a des dimensions telles que sa paroi radialement 
exterieure (20) est disposee coplanairement avec les extre- 
mites radialement exterieures des parois (36,38) de l'aube 

35 de rotor (12) et que cette paroi radialement exterieure (20) 
comporte un mater iau abrasif (34) fixe sur sa surface radiale- 
ment exterieure. 
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14. Embout rapporte remplacable pour une aube de rotor, 
I'aube de rotor (12) etant creuse inter ieurement, l 1 embout 
(lO) etant dimensionne pour etre fixe a I'extremite radiale- 
ment exterieure de I'aube de rotor (12), embout caracterise 
5 en ce qu'il comprend : 

a) une paroi radialement interieure (18) comportant une 
serie d'orifices d'entree (30) ; 

b) une paroi radialement exterieure (20) ; 

c) deux parois laterales courbes (22,24) assemblies au 
10 bord d'attaque et au bord de fuite (27,29), au moins une des 

parois laterales (22,24) comportant des orifices de sortie 
(32), les parois radialement interieure (18), radialement 
exterieure (20) et les parois laterales courbes (22,24) deli- 
mitant entre elles un compartiment ; 

15 d) plusieurs nervures (28) s'etendant radialement et 

entre les parois laterales (22,24) pour diviser le compartiment 
en plusieurs sous-compartiments (26), les orifices d'entree 
(30) dans la paroi radialement interieure (18) et les orifices 
de sortie (32) de I'une des parois laterales (22,24) etant 

20 disposees afin de realiser un passage pour le fluide entre 

chaque sous-compartiment (26), 1' inter ieur de I'aube de rotor 
(12) et I'exterieur de 1 'embout (10) respect ivement ; et 

e) un materiau abrasif fixe sur une surface radialement 
exterieure de la paroi radialement exterieure (20) . 

25 15, Embout selon la revendication 14, caracterise en 

ce que I'aube de rotor (12) comporte un evidement dans son 
extrSmite radialement exterieure et que 1' embout (10) est 
dimensionne pour etre place dans cet evidement afin d'etre 
fixe a I'aube de rotor (12), 

30 16. Embout selon la revendication 15, caracterise en 

ce que les orifices d'entree (30) dans la paroi radialement 
interieure (18) sont disposes de facon a realiser un refroidis- 
sement par percussion de la paroi radialement exterieure (20) . 
17. Embout selon la revendication 1, caracterise en ce 

35 que I'aube de rotor (12) comporte une paroi terminale (50) 
a son extremite radialement exterieure et que 1' embout (60) 
comporte une paroi radialement exterieure (62) et deux parois 
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laterales cpurbes (64/66) assemblies au bord d'attaque et au 
bord de fuite, que la paroi terminale (50), la paroi radiale- 
ment exterieure (62) et les parois laterales (64,66) delimitent 
entre elles un compartiment . 
5 18. Embout selon la revendication 17, caracterise en 

ce que la paroi terminale comporte des guides (52,54) s'etendant 
radialement et que les parois laterales (64,66) de 1' embout 
(60) sont conformees pour s' engager dans les guides (52,54) 
et ainsi maintenir l'embout (60) dans l'aube de rotor (12). 
10 19. Embout selon la revendication 18, caracterise en 

ce que cet embout comporte un materiau abrasif (34) fixe sur 
une surface radialement exterieure de la paroi radialement 
exterieure (62). 
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